VADEMECUM

banka pro Cechy a Moravu, za¢alo se pracovat od konce roku 1941
v zahrani¢i na pfipravach povaleéné obnovy Ceskoslovenské mény.
Dne 5. Cervna 1942 schvalila ministerska rada v Londyné zasady res-
tituce mény a zahy byly povéfeny tii obchodni tiskdrny ve Velké
Briténii tiskem Ceskoslovenskych statovek. Zhotovena papirova pla-
tidla byla v prvni poloviné roku 1944 ulozena v 3771 bednach v pod-
zemnich trezorech v Nestonu u Corshanu (hrabstvi Wiltshire), odkud
pak byla ve dnech 19. az 30. zafi 1945 pfevezena do Prahy. Pro
emisni ¢innost na osvobozeném uzemi byl pak zfizen dekretem pre-
zidenta republiky z 12. listopadu 1944 Ceskoslovensky m&novy tifad
se sidlem v Londyné, a to jako soucast ufadu vladniho povéfence
v SSSR, ktery plisobil na postupné osvobozovaném Slovensku.

SoubéZné s témito akcemi dochazelo v souvislosti s pfipravami
Slovenského narodniho povstani k zamérnému soustfed’ovéani pe-
néznich zasob Slovenské narodni banky do jeji filidlky v Banské
Bystrici. Hned po vypuknuti povstani zacala tato filidlka pracovat
spolu se zfizenou PoStovni spofitelnou ve prospéch osvobozeni.
Naftizenim slovenské narodni rady ze 4. zaii 1944 byla banskoby-
strickd filidlka pfeménéna v docasné ustiedi cedulové banky pro
osvobozené uzemi. V této funkci byla ¢inna v podstaté do 4. fijna,
kdy uz byla Banska Bystrica bezprostfedné ohroZovéana postupujici
némeckou armadou. Na podzim 1944 byla obsazena i Kremnica. Od
poCatku roku 1945 zadali Némci demontovat strojovy park mincov-
ny a pied opusténim meésta 2. — 3. dubna 1945 zbyvajici stroje znigi-
li.

Vzapéti po osvobozeni Ceskoslovenska bylo tieba obnovit, ozdra-
vit a uvést do chodu celou ménovou soustavu. Je§té v dubnu 1945
bylo rozhodnuto obnovit kremnickou mincovnu, na jejiz rekonstruk-
ci se pracovalo do podzimu, a jesté téhoZ roku vznikly prvni zku-
Sebni raZby. Dekretem prezidenta republiky se stala jednotnym ce-
dulovym ustavem Narodni banky d{eskoslovenskd, zméné&na
z akciové spoleénosti ve vefejny ustav. Slo tu pochopitelng o soudast
Siroce koncipovaného procesu zmén v celé uvérové soustavé v letech

426

Numismatika

1945 — 1948, vyristajicich mimo jiné i z nutnosti odstranit nedostat-
ky prvni povéale¢né ménové reformy z 1. listopadu 1945. Vid¢i mys-
lenkou v tomto procesu byla centralizace penéZnictvi, uskute¢néna
9. bfezna 1950 zfizenim Statni banky &eskoslovenské (s t¢innosti od
1. gervence 1950), ptechodnou &innosti Investiéni banky (do roku
1958) a siti statnich spofitelen. Na této zékladné se pak urychlené
piistoupilo ke druhé penézni reformé 1. Cervna 1953, ktera dlouho-
dob& upravovala mé&novou a penézni soustavu Ceskoslovenska
v podstaté az do roku 1990-1.

3) Jestlize vyroba mince predstavuje dnes slozity technologicky
proces, v minulosti byla tim sloZitgj$i, o¢ méné dokonalé byly vy-
robni nastroje. Obecnd lze vyrobu mince ve stiedovéku €lenit do Ctyt
relativné uzavienych vyrobnich cykli: a) pfiprava mincovniho kovu,
b) vyroba st¥{zki (mincifské dilo), ¢) béleni stiizki, d) vlastni razba
aversu a reversu mince (dilo pregétské). VSechny tyto Ctyfi etapy vy-
roby je tieba predpokladat v Cechach, at’ uz &asové nebo mistné spo-
jené, ¢i nespojené, od 10. stoleti, kdy byly razeny prvni denary.
Dokonalost zvladnuti jednotlivych vyrobnich cykld, stejné jako po-
stupné zlepSovani vyrobnich nastroji lze pro dobu pfed pocatkem
14. stoleti sledovat jen nepfimo. PfedevS§im hodnocenim vné&jSi
a vnitini stranky vyrobené mince. Teprve ve 14. a zvlasté€ v 15. sto-
leti Ize rekonstruovat nejen vyrobni proces v technologickém slova
smyslu, ale je mozno také zachytit i socialni vztahy pfimych vyrob-
ct mince v Kutné Hoie. Ukazuje se, Ze princip cechovni malovyro-
by se projevil i zde, pfedevsim v roz€lenéni vyrobnich operaci, kte-
ré byly nezbytné ndvazné. Zejména se vSak se projevoval tento
systém v socialni roving, kde vytvarel komplikovanou strukturu sou-
kromovlastnickych vztahi k pevné systemizovanym mistim (tova-
ry$stvo prenéil, obec mincifl a pregéfi). Upadek kutnohorského do-
lovani v prvé poloving 16. stoleti a zavadéni primitivni strojové
minciiské techniky do mincoven odstranily posléze i kutnohorskou
manualni vyrobu mince véetné tradice v socialné pravnim smyslu.
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Vlastni vyroba mince, kterou lze bezpetné sledovat v podstaté az
v groSovém obdobi, se sklddala ze &tyi navaznych operaci:

1. Prdce pripravné — piepalovani sttibra v tzv. prenarné a vyroba
hertovniho (vytaveného) stfibra. Je§té znegisténé hertovni stiibro by-
lo pomoci tvrdého olova pfepalovano ,na fajn®, tj. zbavovano zby-
vajicich nelistot a kovovych ptimé&si. Tim vznikalo &isté stiibro
(prant). Soubézné provadénym tkonem bylo zrnéni médi v huti zv.
kernarna. Roztavena méd’, pfelévana pfes mokra kostata, byla tak
granulovéana. Nasledovala pak vyroba slitiny Ag + Cu, tzv. sazeni
sttibra, tedy vyroba vlastni mincovni suroviny v tzv. gysarng. Pii
tomto procesu byla zaznamenéna urcit ztrata kovu (oznaGovaného
terminem: seslo v ohni). Vardajn soucasné zjistoval kvalitu (jakost)
sazeného stfibra podle pfedepsanych norem, nadez dochazelo k liti
cant (Zein, virgula) do latkovych, ve vodé ponofenych pytlik, tzv.
barchani.

2. Dilo mincirské — cany piijimali mincifi a zpracovavali je ve
Smitnach. Je pravdépodobné, Ze hrubou minci stfthali mincifi pomo-
ci mincifskych niizek pfimo z cand v podobé tenkych valec¢kd, min-
ce drobna se vyrabéla patrné z cani vytepanych v platy vysttihova-
nim ntzkami. (Odstfizky platd se nazyvaji cisura). Asi v 15. stoleti
bylo pro kruhové mince (stfizky) uZivano patrng pribojniku.
Odsttizené stiizky byly potom kve€ovany, tj. vyrovnavany kladivem.
ZneciSténé stiizky (tzv. platy Cerné) byly potom podrobeny tzv. béle-
ni.

3. Béleni — proces zv. lorovani ve vajskomofte. Sttizky byly vlo-
Zeny do roztoku kuchyriské soli a vinného kamene a zahtivany
v médénych kotlicich. Potom byly osuSovany a ptipraveny k dalsi
operaci — k razbg.

4. Dilo pregérské — vlastni razba aversu a reversu mince probiha-
la v tzv. preghauzu spolecng. Pregéii sedéli na stolicich, zv. $tok, do
kterych byly zapustény vzdy spodni kolky. Svrchni kolky byly po-
hyblivé; na vkladané stfizky na spodni kolek kladl bud’ sam pregér,
nebo jeho pomocnik kolek svrchni a tderem kladiva byla provedena
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razba mince. Praskl¢ sttizky, oznatované jako ,fracti”, byly vraceny
zpét do gysarny, aby byly znovu roztaveny.

Uvedeny vyrobni proces byl az do 15. stoleti v podstaté totozny
pro vSechny stfedovéké mincovny. Tehdy vSak uz dochazelo k urci-
tym inovacim, alespori v posledni vyrobni operaci — razbé mince.
Razba kladivem, se nahrazovala uZzivanim tzv. Fallwerku, beranidla.
V 16. stoleti se objevuje stroj k raZeni a valcovani canli (tzv.
Zainstreckwerk) a pak uZ vedla ptima cesta k vynélezu tzv. valcové-
ho stroje pro razbu minci. (Vyrobil ho Jan Vogler ml. z Curychu ro-
ku 1565 pro mincovnu v Hallu). Stroje tohoto typu byly uzivany s ji-
stymi upravami az do 17. stoleti. ProtoZe valce, do nichZ byly pfimo
ryty kolky aversu a reversu mince, Casto praskaly, zaCaly se ve
30. letech 17. stoleti upravovat pomoci nového vynalezu — tzv. kap-
sového (taskového) stroje: zvlast vyrobené kolky se vkladaly do val-
ctt a byly snadno vyménitelné. Na rakouském Gzemi se s témito
Taschenwerke pracovalo v mincovnach az do roku 1715. Pocatkem
17. stoleti vynalezl Francouz Mikulas Briot spolehlivy razebni stroj,
tzv. vietenovy lis, oznafovany téZ jako nahozny mincovaci stroj
(Balanzier, Anwurfswerk, Stosswerk). Ve Francii se stroj nejprve ne-
uplatnil, vynélezce s nim odesel do Anglie, kde byl také zaveden (raz-
by O. Cromwella). Teprve roku 1648 jej zavedla i pafiZzska mincovna
a odtud se pocalo jeho uzivani rychle rozsifovat. Videriskd mincovna
objednala tento typ stroje roku 1708 z Norimberka, a jiz roku 1712
bylo jeho pouzivani cisafskym nafizenim zavedeno ve viech mincov-
nach mocnafstvi. Vietenovy lis byl v provozu az do roku 1817, kdy
byl vynalezen automaticky lis s regulovatelnou silou tderu
(Thonvelier). Obdobou byl vynalez Uhlhornilv, ktery se zavadél
v prvni poloving 19. stoleti zvla§té na némeckém a rakouském tzemi.
Dilezitym doplitkem razebni technologie bylo posléze zavedeni tzv.
tiidiciho stroje (vynalez L. Seysse z roku 1871) diferencujiciho auto-
maticky rozdilné vahy jednotlivych minci téhoz emisniho typu. Od
pfelomu 19. — 20. stoleti byla provedena fada zlepSeni i novych vy-
nalezli, které postupné vyrobu mince zcela zautomatizovaly.
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Vyroba papirovych platidel byla zaloZena od 18. stoleti v tech-
nickém slova smyslu na vyuZivani vSech tiskaiskych technik, které
se v této oblasti postupné vyvijely. Nejstarsi papirové platebni pro-
sttedky byly zhotovovany metodou knihtisku a méditisku, od konce
18. stoleti pfistupovala i litografie, na pocatku 19. stoleti pak ocelo-
tisk (1820) a v jeho druhé poloving hlubotisk (1865) a kone¢né na
jeho konci i ofset (1890). Vzhledem k tomu, Ze z hlediska reproduk-
ce atisku bankovek (i statovek) je rozhodujicim ¢initelem ochrana
pted padélanim, vyuziva se stale vyraznéji kombinace riznych tis-
kovych technik, zvlastniho druhu papiru i nasledné chemické ochra-
ny kresby. Jsou tedy papirové penize vyslednym produktem tzv. ban-
kovkové grafiky, ktera na rozdil od autotypickych siti
fotomechanické reprodukce pracuje na zékladé uméleckého navrhu
na dekoru, pismu a podtiscich pomoci individualné vedenych &ar a
linii (rytina, gilo§, rastr, karovani, podtisk) do hlubotiskové formy.
Ta se pak bud’ galvanoplastiky, nebo tzv. transferem rozmnozuje na
takovy pocet exemplaii, ktery odpovida — po sestaveni desky — tis-
kovému archu. Bankovkovy papir, obsahujici ochranna barevna
vldkna, popiipadé itzv. konfety, event. i bankovkovy ochranny
prouzek, ma vysokou kvalitu a odolnost. Pro kazdy typ i sérii byva
Casto vyrabén zvlast, zpravidla v sile 0,08 — 0,11 mm. Je opatien
bud’ priibéznym, nebo lokalizovanym vodotiskem. Tisk bankovek
zadin4 podtiskem a po ném nasleduje hlavni tisk. Cislovani se pro-
vadi bud’ uz pfi podtisku, nebo az pti hlavnim tisku. Poti§téné archy
jsou po kontrole jakosti tisku rozfezavany a pfipraveny dnes zpravi-
dla po 500 az 1000 kusech v bali€cich k expedici pro emisni banku.

4) Pfi vymezeni pojmu ména (viz vySe) je tfeba vénovat pozor-
nost nejprve jejimu uz8imu vyznamu, tj. mincovni a ménové jedno-
tce.

A. Mincovni a ménové jednotky (mincovni metrologie): Evropské
mincovnictvi raného stfedovéku navazovalo na antickou tradici
a piejimalo i fadu prvki metrologického systému antiky. Od
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Merovejci az do konce 8. stoleti tvorila zaklad tehdej$i mény tzv.
fimska libra o 12 uncich (327,12 g), z niz bylo razeno 252 — 264
stiibrnych minci — denard. V letech 781 — 794 byla nahrazena tzv. ka-
rolinskou librou o 126 uncich (436,16 g), ktera se stala mincovni jed-
notkou. Bylo z ni raZzeno 252 denart. Ménovou jednotku vSak pied-
stavovala taz libra, redukovana o jednu unci, tj. libra o 15 uncich (cca
409 g), ktera predstavovala pocet 240 skutecné razenych denari.

Pocetni libra byla pak ¢lenéna dvojim zpisobem, bud’ na 8 tzv.
dlouhych solidt (solidus longus) po 30 denarech, nebo na 20 tzv.
kratkych solidt (solidus brevis) po 12 dendrech. Systém fimské i ka-
rolinské libry v Evropé se postupné staval prekazkou mohutnéjSiho
severského obchodu, ktery vyzadoval unifikované méfitko cen.
Vychodiskem se stala severska marka (= hfivna), kterd tvorfila témé&f
idedlni kompromis mezi obéma dosud uzivanymi mincovnimi a mé-
novymi jednotkami. Svou hmotnosti cca 218,08 gramu byla jednak
polovinou karolinské libry, jednak dvéma tfetinami libry fimské.
Redukci mincovni jednotky nebylo vsak snizovano mincovni &islo,
které zistalo pfiblizné na staré urovni 240 dendrd s tradi¢nimi po-
Cetnimi dily — solidy.

Nova mincovni jednotka se velmi rychle rozSifovala po evrop-
ském kontinentu z prostiedi, ve kterém na pfelomu 10. a 11 stoleti
vznikla, tj. z dolniho Poryni a pobiezi Severniho mofe. Proces dift-
ze marky (hfivny) v prib&éhu 11. stoleti znamenal vSak soucasné
i rizné mistni Gpravy velikosti této mincovni jednotky, coz vyZadu-
je specidlni studium.

V Cechach se postupné zalala prosazovat marka (= htivna) uz od
podatku 11. stoleti a za Bfetislava 1. vystfidala definitivné dotud
v Cechach platnou mincovni jednotku — karolinskou libru. Sporn4 je
dosud hmotnost této ptivodni ¢eské hiivny. Podle novéjsich vyzku-
mu piedstavovala ¢eska hfivna hodnotu asi 210 g a v této podobé& by-
la uZivana az do druhé poloviny 13. stoleti Metrologicky vyvoj na
Moravé se v pribéhu 13. stoleti zfejm¢ diferencoval. V 60. letech
13. stoleti byla na Moravé zavedena — v souvislosti s Upravou ra-
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